
Трубные

 Капитальный ремонт и модернизация специальных станков 

 Станок специальный трубоотрезной мод. ТТ2301 

 При капитальном ремонте станков выполнены следующие работы:
 - разработаны и изготовлены станины (в сварном исполнении);
 -  разработаны и изготовлены фасочно-отрезные   суппорта с гидравлическим
приводом,   установленных на автономном основании; 
 -  разработана документация и полностью заменено   электрооборудование станков, 
 -  установлены новые системы гидравлики, смазки, СОЖ;
 -  изготовлены и заменены зубчатые колеса, шлицевые валы,    подшипники;
 -  восстановлены шпиндельные узлы с заменой или восстановление    изношенных
деталей;
 -  восстановлены механизмы снятия внутренней фаски;

 В результате ремонта и модернизации :
 - повышена производительность станков за счет увеличения мощности     двигателя
главного привода и  расширения диапазона регулирования      скорости шпинделя.
 Технические характеристики станков после ремонта: 
 - диаметры труб обрабатываемых на станке, мм .......................... 140:.219
 - толщина стенки обрабатываемых труб, мм .....................................10:..22
 - частота вращения шпинделя, об/мин .................................80; 120; 160; 240
 - мощность электродвигателя главного привода, кВт .............................33/47
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